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9 0 Pantalla tactil

# Sencillo manejo con una simple presion del
dedo directamente en la pantalla.

# Display en calar de 77"
# Control electrénico del flujo de trabajoy

0 o @ @ visualizacién en menus en pantalla claros y
accesibles.
@ 20 pragramas activados.

# Programas blogueables mediante contrasefia.

4 Indicador alfanumeérico para denominacion
del programa, p. ej. nombre del producto o
material de balsa, etc.

# Vacudmetro digital integrado de alta

Las ventajas para usted

@ Construccion robusta en acero inoxidable para maxima © Pantalla tactil para un manejo claro y sencillo. precision.
durabilidad ) , , L # Indicacion del vacio de la cdmara en mbar.
@ Diversas alturas en la cdmara de vacio para una dptima _ -
@ Barras selladoras biactivas dobles para lograr costuras de adaptacion al producto. * OPF'D”ES de evacuacion:
soldadura firmes v fiables. Optima: hasta el punto de evaporacion.

© Uso de acreditados componentes electrénicos y neumaticos. o ) ,
. . . . - Especificacion del tiempo de evacuacion en
© Colchon de aire en la camara de vacio para optimizar el proceso

y , © Posibilidad de elegir entre combinaciones optimizadas de décimas de segunda.
é evacuamo.n. . . bombas de vacio BUSCH. Especificacion del vacio final en mbar.
@ Diversas opciones disponibles para el corte perfecto de los @ Disefio higiénico: facil de limpiar. en intervalos.

excedentes de bolsa. . -
@ Calefaccion del armario de distribucion. ¢ Tiempo de soldadura en décimas de segundo.

© Se pueden usar varias alturas de barra selladora para la # Tiempo de refrigeracién en décimas de
adaptacion al producto. segundo.
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La doble soldadura biactiva de alta presion
y [as resistencias son parte del equipamiento
estandar y garantizan costuras de soldadura
seguras y fiables aunque haya arrugas, grasa y
humedad en la zona del sellado. Unas muelles
tensores sujetan las cintas calefactoras en el
trazado carrecto incluso bajo uso constante.

Las barras selladoras refrigeradas por
agua aumentan la durabilidad del teflén y las
resistencias de sellado.

Durante la evacuacion

El colchén neumatico con marco
intercambiable reduce el tiempo de evacuacidn
hasta en un 30% e impide la formacidn de
arrugas en la parte superior del envase.

Diversas alturas de la camara de vacio:

GK 652B - con 200 mm de altura de la camara
de vacio. GK 653B - con 300 mm de altura de

la camara de vacfo. GK 662B - incluye cinta de
alimentacion (1 operario) - 200 mm de altura de
la camara de vacfo. GK 663B - incluye cinta de
alimentacidn (1 operario) - 300 mm de altura de la
camara de vacio.

El corte completo corta los excedentes de balsa
de los envases directamente en la camara de
vacio. El sistema de aspiracion aspira los restos de
las bolsas a un depdsito externo que se encuentra
debajo de la cinta de carga previa y, de ese modo,
se suprime completamente la retirada manual de
los excedentes de bolsa

Una cinta de alimentacidn sincronizada sirve
de ayuda durante la carga rapida y ergonémica
de la maquina y es requisito indispensable para
una posteriormente automatizacion en la zona

de carga.
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L L Barras selladoras

Corte completo o troquelado
Cuchillas perforadoras

Las cuchillas perforadoras son necesarias para
pader evacuar el envase cuando la apertura de la
bolsa sobresale de la camara.
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Equipamiento estandar

¢ Control mediante pantalla tactil.

# Doble soldadura biactiva de alta presion.

# Colchon neumatico con marco intercambiable

# Equipo de bolsas termaencogibles/retractiles.

@ Distension rapida de la cinta transportadora para
facilitar la limpieza.

@ Arranque y parada suaves de la cinta transportadara.

# Caja eléctrica calefaccionada con control de

temperatura.

Opciones

¢ Cuchillas perforadaras.
¢ Troguelado.
# Corte completo con sistema de aspiracidn.
# Barras selladoras refrigeradas por agua.
# Cinta transportadara con perfiles transversales para
productos redondos
(GK 652B / GK 653B).
# Cinta de salida de rodillos de 250 0 500 mm.
+ Combinaciones de bomba Booster y de paletas. Esteuctura de aceto noxidable.

Diserio de la mdguina higiénico y facil de limpiac
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Datos técnicos

Tamafio de la cdmara

Altura de la cdmara de vacio GK 652B / GK 662B
GK 653B / GK 663B

Longitud de sellado

Distancia entre barras

Altura fija de barras selladoras

Otras alturas de sellado

Consumo de aire comprimido

Tama de corriente (sin bomba de vacio)

Bomba Booster incorparada, controlada par frecuencia

Bomba de vacio externa

Otros sistemas de bambeo

Peso tatal sin bomba

1200 x 1050 mm
200 mm

300 mm

2 x 1100 mm
830 mm

45,65 0 85 mm
a peticion

150 NI/min 6 bar
aprox. 4 kw
1250 m*/h

630 m¥/h 0 2 x 250 m*/h
a peticion

aprox. 1400 kg

supervac@
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GK 652B - GK 663B todas las versiones 3310

Toma de corriente Toma de aire comprimido Alimentacion de agua Toma de vacio
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Supervac Maschinenbau GmbH T: +43 223650 2500

Kalterer Gasse 10
2340 Madling | Austria

Correo electronico: office@supervac.at
Web: www.supervac.at





